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宁海乙酸钠作用

生成日期: 2025-10-27

随着食品精深加工的工艺越来越精湛，食品防腐剂也成了行业发展中不可或缺的一类角色。为了保证经过包装
后的食品能够更好地贮藏存放，防腐剂的应用也迎来了巨大的发展市场。

脱氢乙酸钠是世界卫生组 织（WHO）和**粮农组 织（FAO）认可的一种食品防腐剂，对霉菌、酵母菌、细菌的
压制能力特别强，有效使用浓度较低，且耐光耐热效果好，而且在食品加工过程中不会分解、不会随水蒸气蒸
发。

目前已被广泛应用于黄油、发酵豆制品、淀粉、面包、糕点、烘焙食品馅料、肉制品、酱腌菜、复合调味料、
果蔬汁等食品中进行有效的防腐。
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乙酸钠如何变成乙酸？宁海乙酸钠作用

物性数据：
1、性状：无色透明结晶或白色颗粒
2、相对密度：1.45（三水合物）；1.528（ 无水物）
3、折光率：1.464
4、熔点（℃）：324
5、溶解性：易溶于水，稍溶于乙醇、。
储存方法：
1、密封干燥保存。
2、用内衬塑料袋，外套编织袋或麻袋包装。醋酸钠具有潮解性，贮运中要注意防潮，严禁与腐蚀性气接触，防
止曝晒和雨淋，运输要加防雨覆盖物。
作为一种清洁剂，醋酸钠能中和从工厂排放的大量。它通过消除铁锈和污渍保持亮泽的金属表面。此外，还可
以在皮革鞣制溶液和影像处理液中找到它。宁海乙酸钠作用乙酸钠使用时，需要注意哪些问题呢？

甲醇作为一种易燃易爆的危险品，当采用甲醇作为外加碳源时，其加药间本身具有一定的火灾危险性。当甲醇
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储罐发生火灾时，易导致储罐破裂或发生突沸，使液体外溢发生连续性火灾，危及范围较大，因此甲醇加药间
对周边环境要求一定的安全距离。同时由于其挥发蒸汽与空气混合易形成性气体混合物，故其范围内的电力装
置均须采用特殊设计。

而乙酸钠本身不属于危险品，方便运输及储存，定是价格也比甲醇便宜，因此对于一些已建的污水处理厂来说，
由于其用地限制，当需要外加碳源时，采用乙酸钠作为外加碳源比甲醇更具有优势。

将乙酸钠转化为乙酸为什么要加浓硫 酸？

用浓硫 酸的目的：

一是提供强酸性,强酸制弱酸；

二是硫 酸不zhidao易挥发,是高沸点酸,不能用盐酸,硝酸,因为易挥发。

2CH3COONa + H2SO4= Na2SO4 + 2CH3COOH

强酸制弱酸，稳定性版酸制挥发性酸。

由于硫 酸酸性强于乙酸（因为乙酸难电离，酸性较弱），因此浓硫权酸能和乙酸钠反应生成硫 酸钠和乙酸。
该反应是复分解反应。

无色无味的结晶体，在空气中可被风化，可燃。易溶于水，不溶于**。123℃时失去结晶水。但是通常湿法制取
的有醋酸的味道。水中发生水解。呈碱性
乙酸钠加在污水里有什么作用？
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乙酸钠应用场景少，*在复合调味料和膨化食品中可以用，这里需要提一下他的孪生兄弟——乙酸，又叫醋酸，
它的应用领域很丰富，可作为酸度调节剂使用，也可以稀释成厨房必备品——配制食醋。

双乙酸钠（Sodium Hydrogen Diacetate，简称SDA），从本质上来说，它是40%乙酸和60%乙酸钠组成的混合
物，所以叫「 双乙酸 」。

SDA**早被用作饲料防霉剂，因其对黄曲霉***有明显的压制作用。所以你会发现，随手搜一下“双乙酸钠”，
度娘就会关联“饲料”这个关键词。

1982年，SDA在美国被认可为GRAS（一般认为安全的，英文全称为Generally Recognized as Safe）,此后在
很多国家作为食品和粮食防霉保鲜剂大量使用。

乙酸钠的特点有哪些？宁海乙酸钠作用

乙酸钠的工作原理是什么？解答来了。宁海乙酸钠作用

1mg乙酸钠相当于0.78mgCOD，乙酸钠CH3COONa，摩尔质量82g，1molNaAc消耗2molO2，即82g乙酸
钠~64g氧气，64÷82=0.78gCOD/g乙酸钠。

水样在一定条件下，以氧化1升水样中还原性物质所消耗的氧化剂的量为指标，折算成每升水样全部被氧化后，
需要的氧的毫克数，以mg/L表示。它反映了水中受还原性物质污染的程度。该指标也作为有机物相对含量的综
合指标之一。在饮用水的标准中Ⅰ类和Ⅱ类水化学需氧量(COD)≤15mg/L、Ⅲ类水化学需氧
量(COD)≤20mg/L、Ⅳ类水化学需氧量(COD)≤30mg/L、Ⅴ类水化学需氧量(COD)≤40mg/L。COD的数值越
大表明水体的污染情况越严重。
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宁海乙酸钠作用

宁波中鹏化工有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有梦想有目标，有组
织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，在浙江省宁波市等地区的化工行
业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望
未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的
完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬的的企业精神将**宁波中鹏化工和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一
直以来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢
得市场，我们一直在路上！


