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黑龙江浮头式换热器

生成日期: 2025-10-30

新研发出的对设备无腐蚀清洗剂，其中应有技术较好的有福世泰克清洗剂，其高效、环保、安全、无腐蚀，不
但清洗效果良好而且对设备没有腐蚀，能够保证换热器的长期使用。清洗剂（特有的添加湿润剂和穿透剂，可
以有效除去用水设备中所产生顽固的水垢（碳酸钙）、锈垢、油垢、粘泥等沉淀物，同时不会对人体造成伤害，
不会对钢铁、紫铜、镍、钛、橡胶、塑料、纤维、玻璃、陶瓷等材质产生侵蚀、点蚀、氧化等其他有害的反应，
可延长设备的使用寿命。在工业生产的过程中，有的时候会因为操作不当引起的突发情况造成个别设备或者局
部管道线路结垢、堵塞，影响生产的正常运行。换热器的原理是什么？黑龙江浮头式换热器

陶瓷换热器的生产工艺与窑具的生产工艺基本相同，导热性与抗氧化性能是材料的主要应用性能。它的原
理是把陶瓷换热器放置在烟道出口较近，温度较高的地方，不需要掺冷风及高温保护，当窑炉温度1250-1450℃
时，烟道出口的温度应是1000-1300℃，陶瓷换热器回收余热可达到450-750℃，将回收到的的热空气送进窑炉
与燃气形成混合气进行燃烧，这样直接降低生产成本，增加经济效益。陶瓷换热器在金属换热器的使用局限下
得到了很好的发展，因为它较好地解决了耐腐蚀，耐高温等课题。它的主要优点是：导热性能好，高温强度高，
抗氧化、抗热震性能好。寿命长，维修量小，性能可靠稳定，操作简便。黑龙江浮头式换热器列管换热器由壳
体、管板、换热管、封头、折流挡板等组成。

工艺检验包括拉脱力试验和解剖检验二方面。拉脱力试验是检验换热管与散热片之间脱离时所需之力大小
的试验，检查换热管与散热片的贴合力情况，拉脱力应大于15kN；解剖检验是把换热管与散热片线切割分解后
检查胀接处是否有起皮、皱纹、裂纹、切口和偏斜等缺陷，检查散热片管孔部分是否有破裂，检查散热片与换
热管之间外壁的接触表面的印痕和啮合状况以确定换热管与散热片之间是否贴合良好。正式胀接之前换热管应
逐根进行水压试验，换热管进行清洗，去除锈蚀、油污等杂物。胀接时应按试胀结果确定一个合适的胀管率，
测量换热管端部直径和壁厚、管板孔直径并进行合理的分组搭配，选用合适的扩头直径，以便更好的保证胀接
质量。

套片式换热器又称为翅片管式换热器，是冷却管外带肋的换热面，肋面形状有：针刺型、绕簧型、圆型、
方型。冷却管形状有：圆形、长腰形、椭圆形，水滴形。现在大量采用圆形管。套片式换热器在石化、电力、
船舶、机车、制冷等行业中有广阔的应用，特别在石化间级冷却器、电力空气冷却器和氢气冷却器上大量使用。
随着工业的发展,工业缺水以及工业环境污染问题日益突出，高效、节能、降耗的套片式换热器的应用更引起人
们的重视。能元件，二者之间的连接问题是套片式换热器的关键工艺。散热片和冷却管连接质量的好坏对换热
器的正常运转起着关键的作用。因此冷却管与散热片之间的连接工艺技术就显得非常重要，本文就该工艺中常
用的胀接技术做了介绍。管壳式换热器由那几部分组成？

胀接方法具有操作简单、成本低等优点，因而得到了广泛应用。挤压和焊接方法使用较少，本文不作介绍。2机
械胀管和水压胀管的比较机械胀管方法是采用液压缸或拉力机拉动扩杠运动，扩杠前端安装有扩头，扩头在冷
却管内运动，使冷却管内外径增大后与散热片紧贴，同费用；水压胀管方法是往冷却管内打入高压的水流，水
流推动扩头运动，使冷却管与散热片贴合。通过精密球扩头和扩管工艺，采用线接触过盈胀接，有效地减少管
与散热片之间的间隙，使散热片与冷却管的贴合率达到98%以上，有效地降低了热阻，提高了传热性能，同时提
高了气体换热器的生产效率。因不需要装夹工装，故可降低成本,并且冷却管内的压力液能润滑和冷却管璧,外
观质量有所改善。管内充满压力液体,能很好地带走因扩管产生的热量，扩管后管壁温度基本不升高，不产生热
应力；U形管板换热器多少钱一台？黑龙江浮头式换热器
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管壳式换热器那里的好？黑龙江浮头式换热器

对于这时的情况，主要是快速的除去污垢，保证生产装置可以正常的运转，恢复正常生产状态。恢复装置
生产效率。比如化工设备结垢造成换热器等设备传递热量热系数减少，管道流通面积的减少或者流通阻力增大，
使能、物等消耗增加，生产效率明显下降。这时通过清洗除垢来恢复生产设备的生产效率。由于很多方面的原
因，换热器设备等和管道线路线中都会产生很多如结焦、油污垢、水垢、沉积物、腐蚀产物、聚合物、菌类、
藻类、粘泥等污垢。然而工作时产生的这些污垢会使设备和管道线路失效，装置系统会发生生产下降，能耗、
物耗增加等不良情况，污垢腐蚀性特别严重时还会使流程中断，装置系统被迫停产，直接造成各种经济损失，
甚至还有可能发生恶性生产事故。黑龙江浮头式换热器


